HP 06 MiMAKSAN

HIDRO PNOMATIK
ISPANYOLET DUZ KESIM
HYDRO PNEUMATIC
ESPAGNOLETTE
STRAIGHT CUT

Makinenin Tanimi

* ispanyolet boy kesme cift acilim ve tek acilim icin
tasarlanmistir.

* Soguk ve giyotin kesim yapar. &

e Kesme islemi hidro pinomatik gerceklesir. N

® 6 x 8 barile calisir. ~

* Pedal ile kolay ve hizli kesim yapilir.

e Delik delebilir ve farkli boy kesebilir.

Description of the Machine

e Espagnolette is designed to cut lenght.
e Cold cuts and giotin.

e Hydro pneumatic cutting operation takes place.
e Works with 6 x 8 bars.

e Easy and fast cutting is done with a pedal.
e |f request diffrent size cut makes hole.
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Teknik Ozellikler / Technical Data

| Delme Kuvveti / Punching Force : 52,25 kN

| Maks. Delme Kuvveti / Max. Punching Force : 64 kN

I Maks. Basin¢ / Max. Pressure : 1 MPa (10 Bar)

| Statik Basinc / Static Pressure : 0,55 MPa (5,5 Bar)
I Dinamik Basinc / Dynamic Pressure : 0,35 MPa (3,5 Bar)
| Maksimum Bar Boyutu / Max. Bar Size : FI.18 x 6.5 mm

I Enine Kesit / Cross Section : Max. 96 mm?

| Standart Donanim / Standart Hardware :2,2%x 16 x 36 mm

| Hava Tiketimi / Air Consumption at : 4 NL / Merkez

I Agirlik / Weight : 7,5 Kg

I Kasali Agirlik / Including Packing : 8,5 Kg

I Yag Hacmi : 50 cm?
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MIMAKSAN

DIKKAT!

Bu talimatlarin hepsini uygulayiniz. Eger bu talimatlari uygularken
hata yapilacak veya talimatlara uyulmayacak olursa kesme, ezilme,
elektrik carpmasi gibi tehlikelerle karsi karsiya kalabilirsiniz.

Ilk Kurulum Talimatlari

1. Kompresdrden gelen havayi pedala (P) giriniz.
2. Pedalin A cikisini piston arkasina baglayin.

3. Pedalin B cikisini piston dn kismina baglayin.
4. Vibrasyon yapmadigina dikkat ediniz.

Bicak Degistirme

1. Capak tutucu lastik tapayl makine yoniine iterek
yerinden cikartiniz.

2. Pistona bagli hareketli bicagi tutan civatayi sokin.

3. Pistona hareket veriniz, bicagi kendinize dogru
cekince cikacaktir.

4. Bicagi degistirip veya diger kosesini degistirerek
geriye dogru ayni yontemleri sirayla uygulayarak
monte edin.

5. On plakanin sag yaninda capak &nleyici ayar civatasi
vardir.

6. Bicaklarin her kosesi kesmeye uygundur.

Yag Doldurma

1. Makine calisir pozisyonda hava basinci mevcut iken,
orta kisimda bulunan delikten tabanca ile hava
basiniz, pnomatik piston geri oturacaktir.

2.Yag tipasini aciniz. Gerekli yagi ilave ediniz.

3.Yag tipasini geri taktiktan sonra makineye bir kac
kez hareket veriniz (pedala basarak) bu hareketi
bir daha yag ilave edemeyene kadar tekrarlayiniz.

Dikkat!

Tipa acikken pedala basmayiniz.
Mutlaka yaglayici kullaniniz.

First Assembly

1. Introduce the air from the compressor into the pedal (P).
2. Connect the A output of the pedal to the back
of the piston.
3. Connect the B output of the pedal to the
front of the piston.
4. Ensure that there is no vibration.

Knife Change

1. Remove the burr protector rubber plug by pushing
it in the direction of the machine.

2. Remove the moving blade attached to the piston.

3. Whether you move the piston or not, there is a right
pull on your blade.

4. Replace the blade or replace the other corner and
mount the same methods backwards.

5. There are burr preventer adjustment devices on the
right side of the front plate.

6. Every corner of the blades is suitable for cutting.

Oil Filling
1. When the machine is operating and air pressure
is present, if air is blown through the middle-level
hole using the gun, the economic piston will retract.
2. Open the oil cap and add the required oil.
3. After replacing the oil cap, operate the machine
a few times (by pressing the pedal] and repeat this
action until no more oil can be added.

Caution!
Do not press the pedal while the cap is open.
Always use lubricant.





