HP 09 MiMAKSAN

HIDRO PNOMATIK DUZ KESIM
HYDRO PNEUMATIC STRAIGHT CUT

Makinenin Tanimi Description of the Machine

e Kapi-pencere profilleri diz kesimi e Designed for straight cutting of door-window profiles.
icin tasarlanmistir. e Cold cuts and giotin.

* Soguk ve giyotin kesim yapar. e Hydro pneumatic cutting operation takes place.

e Kesme islemi hidro pinomatik gerceklesir. e Works with 6 x 8 bars.

® 6 x 8 barile calisir. e Easy and fast cutting is done with a pedal.

* Pedal ile kolay ve hizli kesim yapilir. ® Can cut different lengths.

e Farkli boy kesebilir.

Teknik Ozellikler / Technical Data

| Kesme Kuvveti / Cutting Force : 52,25 kN

| Maks. Kesme Kuvveti / Max. Cutting Force  : 64 kN

I Maks. Basinc / Max. Pressure : 1 MPa (10 Bar)

| Statik Basinc / Static Pressure : 0,55 MPa (5,5 Bar)
I Dinamik Basinc / Dynamic Pressure : 0,35 MPa (3,5 Bar)
| Maksimum Bar Boyutu / Max. Bar Size :FI1L.18 x 6.5 mm

I Enine Kesit / Cross Section : Max. 96 mm?

| Standart Donanim / Standart Hardware :2,2%x 16 x 36 mm

| Hava Tiiketimi / Air Consumption at : 4 NL / Merkez

I Agirlik / Weight : 7,5 Kg

I Kasali Agirlik / Including Packing : 8,5 Kg

I Yag Hacmi :50 cm?®



HP 09

HIDRO PNOMATIK DUZ KESIM
HYDRO PNEUMATIC STRAIGHT CUT

DIKKAT!
Bu talimatlarin hepsini uygulayiniz. Eger bu talimatlari uygularken
hata yapilacak veya talimatlara uyulmayacak olursa kesme, ezilme,
elektrik carpmasi gibi tehlikelerle karsi karsiya kalabilirsiniz.

MIMAKSAN

Ilk Kurulum Talimatlari

1

. Makinenizi diizglin bir zemine oturtunuz.
2.
3.

Miimkinse zemine monte ediniz.
Pnématik Valf Kolunun saglam baglandigini
kontrol ediniz.

. Makinenizin basincli hava hortumunu baglayiniz.
. Kontrol amacli iki-tc kere bosta calistiriniz.

Uyarilar

1

.Isleyeceginiz destek sacini kalibin haznesine diizgiin

yerlestirdikten sonra Valf Koluna nazikce basiniz.

. Dogabilecek muhtemel tehlikelere karsi makineniz
calisirken ellerinizi hareketli kisimlardan uzak tutunuz.
. Cocuklarin makine etrafinda durmalarina veya

makineye calistirmalarina kesinlikle izin vermeyiniz.

. Makinenizin tzerine baska cisimler koymayin,

kesinlikle tzerine oturmayin veya yaslanmayiniz.

. Makinenin islemi bittikten sonra profili serbest

birakacaktir. islenen parcalari dizenli ve makinenize
temas etmeyecek sekilde dizerseniz dogabilecek
tehlikeleri engellemis olursunuz.

. Makinenizi her sabah ise baslarken bir-iki defa bosta

calistiriniz.

. Sirtiinen kisimlarin siirekli yagl kalmasi saglanmalidir.
. Belli bir periyotlarda kesici bicaklarin bakimi

yapilmalidir.

Initial Setup Instructions

1.

Place your machine on a flat surface.

2. If possible, secure it to the ground.
3. Check that the pneumatic valve lever is securely

attached.

4. Connect the compressed air hose to your machine.
5. Run it idle two to three times for testing purposes.

Warnings

1

. After properly placing the support sheet you will be

working on into the mold’s chamber, gently press
the valve lever.

. Keep your hands away from moving parts while the

machine is operating to avoid potential hazards.

. Do not allow children to stand near the machine

or operate it.

. Do not place any objects on the machine, and

do not sit or lean on it.

. After the machine has finished its operation, it will

release the profile. By arranging the processed parts
neatly and ensuring they do not come into contact
with the machine, you can prevent potential hazards.

. Every morning, before starting work, run the

machine idle one or two times.

. Ensure that the friction parts remain lubricated

continuously.

. The maintenance of cutting blades should be

performed at regular intervals.





